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Miernik grubosci powtoki

GALVANOTEST

Uniwersalny miernik grubosci powtoki:
- zasada pomiaru - kulometria
- mierzy praktycznie wszystkie powtoki galwaniczne,
zaréwno jedno- jak i wielowarstwowe,
- DIN ENISO 2177

Miernik grubosci powtoki
- miedzynarodowe patenty
- pamiec¢ 10.000 odczytéw

ElektroPhysik
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Pucharek elektrolityczny do
pomiaréw na drutach i matych
przedmiotach o skomplikowa-
nvch ksztattac

Miernik grubo $ci powtoki GALVANOTEST
ZASTOSOWANIE

Technika kulometrii lub dyspersji anodowej stosowdgest w pomiarach gruba powitok
galwanicznych praktycznie na wszystkich rodzajastitza. Mazna j stosowd zaréwno do
podiaza ze stali jak i metali nielaznych oraz do materiatéw takich jak nikiel maliscynk
na stali, cyna na miedzi, srebro na miedzi czy iieakywicy epoksydowej.

Technika ta wymaga usuia niewielkiego, niemal niewidocznego, obszarueratu po-
wiokowego. Podlge pozostaje nienaruszone. Metoda kulometrycznawadapezeczywiste i
dokiadne pomiary. Dodatkavralet, jest prostota obstugi przyg@u pomiarowego.

Moze on by obstugiwany przez kalego, kto zapoznaesiz instrukcy obstugi i nie wymaga
specjalistycznej wiedzy. Kulometria jest jedytechniky, umazliwiajaca pomiar grubéci po-

szczegoélnych powltok w systemach wielowarstwowytakich jak np. chrom, nikiel i migdna

stali.

GALVANOTEST w pohczeniu z mini drukarkMINIPRINT zapewnia pelpdokumentag wszystkich pomiaréw i
wartaici statystycznych. Do szczegotowej analizy danyedsliwy jest wydruk charakterystyki nagiia (patrz diagram,

prawo Faraday'a)

Precyzyjne ustawianie komory
pomiarowej na matych préb-
kach

The coulometric principle
according to Faraday
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MINIPRINT — drukarka do
wydruku pomiaréw, staty-
styk i krzywej napjcia w
komorze pomiarowej.

1. Komora pomiarowa

Opis
GALVANOTEST sktada si z trzech podstawo-
wych elementow:

1. Pucharek elektrolityczny

(dostpny w opcji) stosuje sido badania
drutow lub drobnych detali. Unibwia on
badanie prébek zanurzonych w elektrolicie.

W zaleznosci od typu uradzenia, cigta cyrku-
lacja czynnika rozpuszczamego powtok gal-
waniczry odbywa st za pomog pulsacji lub
pompy cyrkulacyjnej. Zapewnia to zaréwno
réwnomierne rozpuszczanie powtoki galwanicz-
nej w obszarze pomiarowym, jak i optymalne
zwzycie elektrolitu.

2. Statyw

Stwzy do utrzymania prébki w miejscu.
Umoaozliwia doktadne ustawienie komory
pomiarowej na testowanej probce. Pom-
pa dostarczafa elektrolit podiczona
jest zaréwno do statywu, jak i przydu
pomiarowego.
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3. Przyrad pomiarowy
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fc‘* 75 [ el e moze by zastosowany do pomiaréw szero-
- kiego spektrum pomiaréw grubm powtoki.
W HER ‘ T Miernik mazna skalibrowa stosownie do
5 1 e ,‘_'_4‘ T celu za pomagcklawiatury.

Volume = area x thicknoss 7 time x current

Rozpuszczalniki elektrolityczne do réznych kombinacji powtoka / podtoze.

Jesli prad nie plynie w obwodzie, rozpuszczalniki nie atakujg powtoki. Doktadno$é pomiaréw jest gwaranto-
wana tyko pod warunkiem stosowania oryginalnych rozpuszczalnikéw. Ich trwatos$¢ jest wtasciwie nieograni-
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Stal E15 |E4 |E11* |E17 |Eb5* E4 |E4 |E14* |E4* |E20 |E7* E7
Miedz E15 |E4 |E7* E 5* E14* |[E8 |EG6 E9*** |E7
Mosiadz E15 |E4 |E7* E 5* E 12 E14* |E8 |E6** |E9*** |E7
Aluminium E15 |E4 |E11 |E17 |ES5 E4 E4 |E14 |E4 E6 E 11
Braz ES8 E7
Nikiel E 15 E 11* ES5 E4 E4 ES8 E6 E7
Nikiel-srebro E7 ES8 E7
Cynk cgnienio- E 12
wy
Cynk E 12*
Kavar E 15 E4
Krzem E 14
Srebro E 15
Kadm E7

Rozpuszczalnik PE 1: do usuwania pasywacji

*

dostpne standardy kalibracyjne
** wewngtrzna sekcja Il komory pomiarowe;j
*** konieczne prébki (wyhcznie GALVANOTEST
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Charakterystyka

GALVANOTESTEM mozna mierzyé:
ponad 70 kombinacji powtoka / podioze (wersja standardowa),
- powtoki na powierzchniach ptaskich i zakrzywionych,
- powtoki na matych detalach i drutach,
- 10 nastawnych typéw metali: Cr, Ni, Cu, mosiadz, Zn, Ag, Sn, Pb, Cd, Al
- 9 nastawnych typéw metali: Cr, Ni, Cu, mosiadz, Zn, Ag, Sn, Pb, Cd,
- 8 dalszych powtok metalicznych przy specjalnych zastosowaniach,
- 1 dodatkowa powtoka metaliczna przy specjalnych zastosowaniach,

Komora pomiarowa
- Z pompa rotacyjna,
- z pulsatorem powietrznym

Powierzchnia pomiarowa

- uszczelka 8,0 mm? lub 12,4 x 107 cala®

- uszczelka 4,0 mm? lub 6,2 x107°cala?

- maskownica 1,0 mm? lub 1,55 x 1073 cala?

- maskownica 0, 25 mm? lub 0,388 x 107 cala® (niemal niewidoczna wytrawiona powierzch-
nia)

- pucharek od 0, 25 mm? do ok. 16 mm? (0,388 — 24 8)x10 cala® (opcja)

Nastawienia regulowane dla najlepszych rezultatéw

- maksymalnie 8 predkosci trawienia w zakresie 0,3 — 40 um / min (0,012 — 1,57 mils / min),

- bezposrednio nastawialne czynniki kalibracyjne; nastawienia indywidualne w zaleznosci od metalu i po-
wierzchni,

- ustawienia kalibracyjne z pomoca wzorcéw grubosci,

- zmienna redukcja predkosci w celu unikniecia zaktécen lub do pomiaréw stref stopowych miedzy powtokg
a podtozem

Przechowywanie danych w GALVANOTESCIE

- liczba komérek pamieci dla r6znych metali

- liczba odczytéw, ktére mogg byé przechowywane lub oszacowane

- trwata pamie¢ przechowujaca wszystkie ustawienia kalibracyjne, odczyty, wartosci statystyczne bez zasilania

Oszacowanie statystyczne
- wys$wietlenie 6 wartosci statystycznych: wartos¢ srednia, odchylenie standardowe, wspoétczynnik wariacji,
liczba pomiaréw, najwieksza i najmniejsza wartos¢ pomiarowa,
- bezposrednie lub op6znione wyswietlanie wartosci statystycznych,
- bezposredni lub opdzniony wydruk odczytéw i wartosci statystycznych,
- wyswietlanie i drukowanie daty i godziny — rok, miesiac, dzien, godzina i minuta

Ztacza GALVANOTESTU do urzgdzen peryferyjnych
- zlgcze do drukarki MINIPRINT,
- zlgcze do wtyku RS 232C do potaczenia z PC,
- analogowe wyjscie do podigczenia z rejestratorem x - t do rejestracji krzywej napiecia

Alarm zuzycia elektrolitu / wskaznik saturacji

Niepewnos¢ pomiarow
- 5% przy powierzchni pomiarowej 8,0 mm? po kalibracji

Zasilanie
- 110/220V 50...60 Hz / 10 W

Rozmiary / Ciezar:

- Miernik: 260 mm x 250 mm x 100 mm / 10.24 inch, 9.85 inch, 3.94; ok. 2,5 kg
- Standardowa prowadnica sondy ok. 2,5 kg

- Prowadnica sondy z wbudowanag pompa ok. 3,0 kg

- Zakres pomiarowy 0,05 ... 75 mikronow

Dodatkowe cechy GALVANOTESTU
wydruk diagramu pokazujacego poziomy napiecia komory pomiarowej ponad powtoka; przydatne do wy-
krywania stref stopowych pomiedzy powtokg a podtozem; z pomocg wbudowanej drukarki lub MINIPRINT,

- obstuga wyswietlacza alfanumerycznego z wyborem sposrod jezykéw: niemiecki, angielski, francuski,

- jednostka pomiarowa do wyboru: metryczna (um) lub brytyjska (mils),

- po wiaczeniu, miernik wyswietla ostatnie odczyty,

- podswietlany woltomierz do monitorowania procesu usuwania powtoki galwanicznej,

- przejrzyscie zaprojektowane i tatwe w obstudze przyciski kontrolne oraz instrukcja obstugi z wieloma przy-
ktadami,

- szeroka gama dodatkéw dotyczacych pomiaréw na niewielkich przedmiotach, drutach i powtokach wielo-
warstwowych.

GALVANOTEST
2000 | 3000
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2000 2000
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GalvanoTest

Wyposazenie standardowe 2000 3000
- miernik GALVANOTEST (nie zawiera wbudowanej drukarki) . .
- ztacze do drukarki MINIPRINT lub PC . .
- wyjscie do podtaczenia rejestratora x — t . .
- statyw ze stali nierdzewnej z wbudowang pompa i system pomiarowy .
- statyw ze stali nierdzewnej i komora pomiarowa z dyszg pulsacyjng .
- kabel do potaczenia miernika ze statywem . .
- 2 uszczelki B (4,0 mm? lub 6,2 x 10 cala®) .
- 2 uszczelki A (8,0 mm? lub 12,4 x 10° cala?) .
- 20 maskownic C (1 mm?/39,4 mils) i 2 uszczelki O 1,5 mm/59.1 mils .
- 20 maskownic D (O 0,56 mm) .
- 5 x 100 ml rozpuszczalnika elektrolitycznego wg. zaméwienia klienta .
- 3 x 100 ml rozpuszczalnika elektrolitycznego wg. zaméwienia klienta .
- pipetki . .
- 1 butelka na zuzyty elektrolit . .
- 1 butelka sprayu . .
- 1 otéwek gumowy . .
- 1 paczka papieru chtonnego . .
- 1 egzemplarz instrukcji obstugi w jezyku polskim . .
Zalecane akcesoria 2000 3000
-uszczelka A 8,0 mm? lub 12,4 x 10° cala® (03,2 mm/ 0126 mils) .
-uszczelka B 4,0 mm? lub 6,2 x 10° cala? (02,3 mm/ 090.6 mils) . .
- maskownice zamienne C (1 mm?/39,4 mils) i 2 uszczelki O 1,5 mm/59.1 mils . .
- maskownice zamienne D (0,25 mm?/ 0,388 x 107 cala® (O 0,56 mm/0022 .
mils)
- wewnetrzna sekcja komory pomiarowej | lub Il (patrz tabela) z tulejag pompy do

uzywania réznych elektrolitéw; umozliwia pomiar powtok wielowarstwowych .
- pucharek elektrolityczny (przedstawiony na ilustracji) z kablem potaczenio- . .
wym
- uchwyt do pomiaréw drutéw z zastosowaniem pucharka elektrolitycznego .
- uchwyt do matych detali (przedstawiony na ilustracji) . .
- statyw na butelki (przedstawiony na ilustracji) . .
- standardy kalibracyjne (patrz tabela) . .
- rozpuszczalniki (patrz tabela) . .
- pipetki . .
- precyzyjna prowadnica sondy z narzedziami centrujgcymi .
- wbudowana prowadnica  (zaznaczy¢ w zamowieniu) . .
- zewnetrzna drukarka MINIPRINT z kablem potaczeniowym (na ilustracji) . .
- kabel taczacy MINIPRINT . .
- zapasowe tuleje pompy .
- zapasowe gumowe otdwki . .
- kabel potaczeniowy RS 232 C (do potaczenia z PC lub odpowiednig drukarka) . .
- kabel potaczeniowy z rejestratorem x —t do uzyskania wykresu napiecia . .
- narzedzie centrujgce [Z2] (nie przedstawione na ilustracji) .
- precyzyjny suport .

Zasada pomiarowa
Podstawow zasad jest prawo Faraday’a. Proces przypomina elektralixapieli elektrolitycznej, lecz przebiega w
przeciwnym kierunku — niewielki obszar powtoki metanej jest usuwany z prébki testowej w sposolitetehemicz-
ny.
W tym celu komora pomiarowa wypetniona jest eleikem, odpowiadajcym konkretnej kombinacji powtoka — podto-
ze. Komoe pomiarove ustawia sj na prébce. Uszczelka znajdcg sé pomigdzy komon a problk uniemaliwia wy-
plywanie elektrolitu na boki i jednocggie okrela powierzchni ktéra podlega deplaterowaniu, np. 1 mdsli urza-
dzenie jest gotowe do pracy, ama podiczy¢ je do miernika elektronicznego.dely ptyracy przez elektrolit, rozpusz-
cza wczéniej okr&lona powierzchng powtoki galwanicznej za pomaceakcji elektrochemiczne;j.
Grubas¢ powtoki w mikrometrach jest podawana na ekranfeosyym.
Inne mierniki w naszej ofercimaszej produkciji:
Nieingerencyjne mierniki gruldoi powtok, mierniki grubéci scianki, mierniki porowatéci powtoki, mierniki potysku,
mierniki chropowatéci, mierniki twarddci, mierniki wilgotngci i temperatury

Dystrybucja w Polsce:

Przedsi ebiorstwo Obstugi Technicznej
»TANKOR” Spétka jawna

£6d z, tel. (0-42) 640 02 69, fax 640 02 70

Poznan, tel. 0 602 269887

Warszawa, tel. /fax (0-22) 8126089

E-mail: woiecza tkowski@tankor.com.pl



