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Sondy do miernika MiniTest 7400

Innowacyjna koncepcja zt gcza uzytkownika pot gczonego z bardzo wygodnym zarz adza-
azanie dla nowocze-

niem danymi czyni g z nowego miernika MiniTest 7400 idealne rozwi
snych systemoOw pomiarowych

Zalety nowej idei

Intuicyjne operowanie menu,
wspomagane inteligentna,
kontekstowg pomocg online
zapewnia tatwosc¢ uzytkowa-
nia. Duze podswietlane klawi-
sze umozliwiajg operowanie
miernikiem, nawet w rekawi-
cach roboczych. Doskonate
warunki obserwacji zapewnia
duzy, podswietlany ekran gra-
ficzny umozliwiajgcy wygodne
uzytkowanie w warunkach
potmroku lub niskiej widocz-
nosci.

MiniTest 7400 wyposazony
jest w funkcje pomocy konfigu-
racyjnej, ktéra utatwia kalibro-
wanie i ustawienie parametrow
pomiarowych  umozliwiajgce
rozwigzywaé¢ takze skompli-
kowane zadania pomiarowe w
krotkim czasie i nie wymaga
specjalistycznej wiedzy i do-
Swiadczenia.

Zaawansowane zarzgdzanie
danymi, przypominajgce stan-
dard PC, oferuje szybkie kre-
owanie folderow oraz tatwe
ustawienia opracowanych sze-
regobw pomiarowych. Oprocz
cyfrowego wyswietlania od-
czytdw, na ekranie przedsta-
wiane sg klarownie utozone
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prezentacje statystyczne za-
wierajgce wykres i histogram,
wskazniki zdolnosci procesu
“Cp” i “Cpk” a takze statystyka
wartoéci  blokowej. Btedne
pomiary mozna usungc z sze-
regu pomiarowego w celu
unikniecia wprowadzenia bte-
dow do statystyki. Potezna
pamie¢ danych umozliwia
zgromadzenia 250.000 odczy-
tow, ktore mozna ulokowac
nawet w 500 szeregach po-
miarowych  umozliwiajacych
logiczne zarzadzanie danymi.
Aby spetni¢ wymogi pomiaréw
z wysoka dokfadnoscig, sondy
miernika MiniTest 7400 mozna
kalibrowa¢ nawet w 5 punk-
tach (wlacznie z zerowaniem).
Predefiniowane metody Kkali-
bracyjne dostepne sg w celu
przeprowadzania  pomiarow
zgodnie z normami i standar-
dami przemystowymi: ISO
19840, SSPC, “szwedzki”,
“australijski”. Do pomiaru na
chropowatych podtozach, do-
stepna jest dodatkowa metoda
kalibracyjna.

Dostawa standardowa zawiera
pakiet oprogramowania PC o
nazwie “MSoft 7 Professional”

stuzgcy do wygodnego usta-
wienia | o0szacowania grup
pomiarowych i ich eksport w
réznych formatach danych.
Oprogramowanie  eksportuje
dane jako dokumenty tek-
stowe, arkusze kalkulacyjne
Excel® lub pliki w formacie
PDF oraz umozliwia wprowa-
dzanie uwag i notatek. Funk-
cja specjalne: do raportoéw
mozna dodawac¢ zdjecia pro-
bek pomiarowych. Miernik
MiniTest 7400 jest wyposa-
zony w wiele zigczy umozli-
wiajgcych podigczenie urza-
dzeh peryferyjnych.  Zigcze
podczerwieni (IrDA® 1.0) do-
stepne jest w standardzie. W
opcji mozna zamowi¢ adapter
wielofunkcyjny, ktéry moze
stuzyé jako port USB umozli-
wiajgcy potaczenie do wielu
urzadzen takich jak jednostka
zasilajgca, stuchawki, pedat
przetacznikowy lub urzgdzenie
alarmowe. Dla poszczegol-
nych typéw potgczen, do-
stepne sg kable adaptacyjne
RS232 i USB a takze kon-
werter USB na IrDA®.



Miernik MiniTest 7400 z technologi

Analogowa obrdbka sygnatu ju

Przegl ad zalet systemu
SIDSP®

Zintegrowana z Sondg Cyfrowa
Obrébka Sygnatu SIDSP® *: tg
technologia, firma ElektroPhysik
ustanowita nowy standard dla
nowoczesnych metod pomiaru
grubosci powtok. Wysoka dokfad-
nos¢, niezrbwnana powtarzal-
nosé, wysoka stabilnos¢ tempe-
raturowa w polgczeniu z wyjat-
kowg  przystosowalnoscig to
giébwne cechy charakterystyczne
systemu SIDSP®. Innowacyjne
techniki produkcyjne w potacze-
niu z automatycznymi procedu-
rami kalibracyjnymi, w ktérych
kazda sonda kalibrowana jest
indywidualnie, umozliwiajg pro-
dukcje najwyzszej jakosci sond
dla miernikéw MiniTest 7400.

Wykorzystajcie wszystkie zalety
wyjatkowej charakterystyki sond
jakg umozliwia zastosowanie
technologii SIDSP®. Niezréwnana
precyzja w trakcie procesu pro-
dukcyjnego umozliwia osiggniecie
w duzym stopniu identycznej cha-
rakterystyki dla kazdej poszcze-
golnej sondy.

Powtarzalno $¢

Wiarygodno$¢ pomiaréw zalezy w
gtéwnej mierze od ich powtarzal-
nosci. Najczestszg przyczyna
btedéw pomiarowych sg zaktéce-
nia elektromagnetyczne. Podsta-
wowym zadaniem jest ochrona
systemu pomiarowego i kabla
sondy przed tego typu oddziaty-
waniem.

W odroznieniu od technik kon-
wencjonalnych, sondy SIDSP®
wytwarzajg i kontrolujg sygnaly
wzbudzajgce dla glowicy sondy
wewnatrz sondy. Sygnaly po-
wrotne sg bezposrednio konwer-
towane i procesowane cyfrowo w
celu wyliczenia grubosci powtoki.
Wyliczona wartos¢ jest transmi-
towana cyfrowo do wyswietlacza
za pomocg kabla sondy. Innymi
stowy: nie ma zadnych interferen-

! Sensor-Integrated Digital Signal
Processing

WP2012

cji w trakcie transmisji sygnatu jak
to jest mozliwe w przypadku
analogowych systemoéw pomia-
rowych. Problem ten nie pojawi
sie nawet, gdy wymagane jest
zastosowanie bardzo dlugiego
kabla tgczacego sonde z jed-
nostkg wyswietlajgcg; zwiekszona
odporno$¢ na interferencje zo-
staje zachowana takze przy za-
stosowaniu dtugich kabli.

Sondy SIDSP® firmy ElektroPhy-
sik osiggajg niedoscigniong do-
tychczas powtarzalnosé. Umiesz-
czajac, przy pomocy precyzyj-
nego statywu, sonde kilkukrotnie
w tym samym miejscu, otrzy-
mamy doktadnie ten sam wynik.
Jest to nastepny dowdd na wy-
sokg jakos¢ sond of SIDSP®.

Proces wytwarzania

W trakcie procesu wytwarzania,
sondy SIDSP® poddawane sg
specjalnej procedurze kalibracyj-
nej w 50 punktach krzywej cha-
rakterystyki. Kalibrujgc krzywg
charakterystyki gtowicy sondy w
tak wielu punktach, w maksymal-
nym stopniu redukujemy (nie-
uniknione) odchylenia od niej.
Dane Kkalibracyjne sg na state
Zzapisane w sondzie; mozna je w
kazdej chwili odzyskaé, bez
wzgledu na to kt(’)ra® jednostke
wyswietlajgcg SIDSP do niej
podigczymy. W trakcie procesu
produkcyjnego jest dodatkowo
okreslane zachowanie sie¢ sondy
w zaleznosci od zmian tempera-
turowych w catym zakresie tem-
peratury pracy. W rezultacie,
kazda sonda uzyskuje indywidu-
alng kompensacje wptywu tempe-
ratury, ktéra dopuszcza zréwno-
wazenie wptywu wahan tempera-
tury w szerokim zakresie i

Krzywa charakterystyki
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z sie wystu zyta — przyszto §¢ nalezy do obrébki cyfrowej

krzywa charakterystyki pozostaje
doktadna w kazdej temperaturze
roboczej.

Elastyczno $¢ sondy

Metale nie ferromagnetyczne
moga rézni¢ sie miedzy sobg pod
wzgledem przewodnosci. Sondy
N oraz element sond FN prze-
znaczony do pomiaru na meta-
lach niezelaznych wyposazone sg
w funkcje automatycznej kom-
pensacji wptywu roznic przewod-
nosci podfoza, i mogg wykony-
wacé najdokfadniejsze pomiary na
szerokiej gamie réznego rodzaju
metali niezelaznych. Nawet w
przypadku bardzo duzych roz-
bieznosci w przewodnosci pod-
loza nie ma koniecznosci prze-
prowadzania ponownej kalibracji
sondy.

Wszystkie sondy SIDSP® cal
kowicie przystosowujg sie do
geometrii prébki. Sondy mozna z
latwoscig skalibrowa¢ do danej
prébki, gdyz sg wyposazone w
urzagdzenie kalibracyjne do réz-
nych ksztaltéw. Kalibracja bedzie
wazna dla catego zakresu kombi-
nacji ksztalt/podtoze, natychmiast
po przeprowadzeniu zerowania
na niepowleczonej prébki danej
kombinacji ksztait/ podioze.



Sondy do miernika MiniTest 7400

Oferowane sondy

Dostepna gama wymiennych sond spethia wymagania pomiaru szerokiego zakresu aplikacji.
Sondy mozna tatwo dotgczaé i odigcza¢ za pomocg ztgcza ,wepchnij- wyciggnij” (push-pull).

Typ Zakres pomiarowy / Typowy zakres zastosowania / llustracja
sondy | wymiary [mm] zasada pomiarowa

0...0.5mm

Wyijscie kabla katowe: dt. 62.5; 0015.3

F 0.5
Wyjscie kabla proste: dt. 100; 015.3
Wersja HD: df. 78.0 mm; 020.5 mm
0..15mm
Wyijscie kabla katowe: dt. 62.5; 0015.3

F1.5
Wyjsécie kabla proste: dt. 100; 015.3
Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm
0..15mm

F 1.5 - Diugo $é catkowita: 310 mm

90

Gteb. penetracji: 165 mm; 010 mm
(w opcji inne dlugo  $ci)

0..2mm

F2 Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm
HD

0..5mm

Wyijscie kabla katowe: dt. 62.5; 015.3
F5

Wyjscie kabla proste: dt. 100; 015.3
Wersja HD: df. 78.0 mm; 020.5 mm

0...15mm

Wyijécie kabla katowe: dt. 64; 023,8
F 15

Wyjécie kabla proste: dt. 101; 023,8

0...35mm

Wyjscie kabla katowe: dt. 92,3; 057,1
F 35
Wyjscie kabla proste: dt. 129; 057,1

- niemagnetyczne powtoki na stali

- male detale, cienkie powtoki

- uzywaé ze statywem pomiarowym
- zasada indukcji magnetycznej

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

- niemagnetyczne powtoki na stali

- male detale, cienkie powtoki

- uzywacé ze statywem pomiarowym
- zasada indukcji magnetycznej

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

- niemagnetyczne powtoki na stali

- specjalnie przystosowana do pomiaru w
rurach i profilach lub w miejscach trudno
dostepnych

— cienkie powtoki

- zasada indukcji magnetycznej

- niemagnetyczne powtoki na stali

- specjalnie przystosowana do pomiaru w
surowych warunkach

- przystosowana do chropowatych
powierzchni

- zasada indukcji magnetycznej

- niemagnetyczne powtoki na stali

- standardowa sonda o szerokim spektrum
zastosowania

- zasada indukcji magnetycznej

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

- niemagnetyczne powtoki na stali

- grube powtoki, emalierskie lub plastikowe,

powtoki ochronne w zbiornikach i rurach,
np.: szkto, plastiki, guma i powtoki
cementowe

- pomiar grubosci $cianki (uzywajac ptytki
stalowej w roli podtoza)

- zasada indukcji magnetycznej

- niemagnetyczne powtoki na stali

- grube powtoki, emalierskie lub plastikowe,

powtoki ochronne w zbiornikach i rurach,
np.: szkto, plastiki, guma i powtoki
cementowe

- pomiar grubosci $cianki (uzywajac ptytki
stalowej w roli podtoza)

- zasada indukcji magnetycznej

-
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Sondy do miernika MiniTest 7400

Oferowane sondy
Sondy uniwersalne FN po dotknieciu do powierzchni, automatycznie rozpoznajg typ materiatu podtoza i ustawiajg sie
na odpowiednia zasade pomiarowg. Dzieki temu mozna wyeliminowa¢ btedy pomiarowe i przyspieszy¢ proces

pomiarowy.

Zakres pomiarowy / Typowy zakres zastosowania / llustracja
sondy wymiary [mm] zasada pomiarowa

N 0.2

N 0.7

N 0.7 -
90

N 2.5

N 7

FN 1.5

FN 1.5
- 90

FN 5

WP2012

0...0.5mm
Wyjsécie kabla katowe: df. 62.5; 015.3
Wyijscie kabla proste: dt. 100; 015.3

Wersja HD: df. 78.0 mm; 020.5 mm

0..0.7mm
Wyjsécie kabla katowe: df. 62.5; 015.3
Wyjsécie kabla proste: dt. 100; 015.3

Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm

0...0.7 mm
Dhugo $¢ catkowita: 310 mm

Gleb. penetracji: 165 mm; 010 mm
(w opcji inne dlugo  $ci)

0..25mm
Wyjsécie kabla katowe: df. 62.5; 015.3
Wyijscie kabla proste: dt. 100; 015.3

Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm

0..7mm

Wyjscie kabla katowe: dt. 64; 023,8

Wyjscie kabla proste: dt. 101; 023,8

F:0...1.5mm
N:0 ... 0.7 mm

Wyjscie kabla katowe: df. 62.5; 015.3
Wyijscie kabla proste: dt. 100; 015.3

Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm

Dtugo $¢ catkowita: 310 mm

Gleb. penetracji: 165 mm; 010 mm
(w opcji inne dlugo $ci)

F:0...5mm

N:0...2.5mm

Wyjsécie kabla katowe: df. 62.5; 015.3
Wyijscie kabla proste: dt. 100; 015.3

Wersja HD: dt. 78.0 mm; 020.5 mm

powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

mate detale, cienkie powtoki
uzywaé ze statywem pomiarowym
zasada pradow wirowych

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

mate detale, cienkie powtoki
uzywaé ze statywem pomiarowym
zasada pradéw wirowych

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

specjalnie przystosowana do pomiaru w
rurach i profilach lub w miejscach trudno
dostepnych

cienkie powtoki

zasada pradow wirowych

powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

standardowa sonda o szerokim spektrum
zastosowania

zasada pradéw wirowych

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

grube powtoki

pomiar grubosci $cianki (uzywajac ptytki
aluminiowej w roli podtoza)

zasada pradow wirowych

niemagnetyczne powtoki na stali oraz
powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

mate detale, cienkie powtoki

uzywaé ze statywem pomiarowym
sonda uniwersalna: zasada indukcji
magnetycznej/ zasada pradoéw wirowych

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe

niemagnetyczne powtoki na stali oraz
powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

specjalnie przystosowana do pomiaru w
rurach i profilach lub w miejscach trudno
dostepnych

cienkie powtoki

sonda uniwersalna: zasada indukcji
magnetycznej/ zasada pradéw wirowych

powtoki izolacyjne na metalach oraz
powtoki izolacyjne na metalach
niezelaznych

standardowa sonda o szerokim spektrum
zastosowania

sonda uniwersalna: zasada indukcji
magnetycznej/ zasada pradéw wirowych

Wersja HD:
— specjalnie odporna na warunki przemystowe
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Sondy do miernika MiniTest 7400

Dane techniczne
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FO0.5 F 0.5HD 0..05 +(1pm+0,75%)  +(0,5um+0,5%) 0,02 1,0mm  7,5mm 014mm 05 mm 0,3 mm
F15 F 1.5HD 0..15 +(1pm+0,75%)  +(0,5um+0,5%) 0,05 1,0mm  7,5mm 014mm 05 mm 0,3 mm
F1.5-90 0..15 +(1pm+0,75%)  +(0,5um+0,5%) 0,05 - 5 mm 010mm  O5mm 0,3 mm
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F5 F5HD 0..50 +(1,5um+0,75%)  +(0,8um+0,5%) 0,1 1,5 mm 10 mm 014mm  010mm 0,5 mm 'g @
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N2.5 N2.5HD ©.. 23 +(1,5um+0,75%)  +(0,8um+0,5%) 0,1 1,5 mm 10 mm O014mm  O10mm 40 pm < s
N7 0..70 +(5um+0,75%)  +(2,5um+0,5%) 1 15mm 25 mm’ 023mm  020mm 40pm N o
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F:0...50 F:0,5 mm
FN5 FN5HD N0 25  *L5Um*075%)  +(0,8um+0,5%) 0,1 1,5mm 10 mm Ol4mm  O10mm 0o im

“ przy wyborze filtra ,quick”, predkosé pomiaru zalezy gtéwnie od umiejetnosci mierniczego
®zgodnie z DIN 55350 czes$é 13.

bz kalibracja wielopunktowg mozna osiggna¢ lepsze wyniki niz podano w tabeli

"fgcznie z powloka

'z wielopunktowa kalibracjg, na dostarczonych standardach w warunkach laboratoryjnych
27 zerowaniem i gdy kalibracje wykonano w poblizu oczekiwanej wartosci
3przy uzyciu precyzyjnego statywu; nie dotyczy sond HD

Opcje wykonania sond

Dwa sposoby wyprowadzenia Surowe warunki przemystowe lub

kabla z sondy zapewniajg szero-
kie mozliwosci adaptacji sond do
indywidualnych potrzeb pomiaro-
wych. Kazda standardowa sonda
moze mie¢ wyprowadzony kabel
prosto lub pod katem prostym.
Sondy z kagtowym wyprowadze-
niem kabla umozliwiajg pomiar
grubosci powtok wewnatrz rur lub
zagtebieniach.

zanieczyszczenie spowodowane
farbami lub czgstkami pylu wy-
magajg specjalnie przystosowa-
nych sond. W celu zapewnienia
maksymalnej ochrony przed wy-
maganiami stawianymi w trud-
nych warunkach, seria sond do
miernika MiniTest 7400 wzboga-
cona jest o specjalne sondy HD
(heavy duty). Sondy te zabezpie-
czone sg specjalnymi uszczel-
kami chronigcymi  podzespoty
elektroniczne znajdujgce sie w
sondzie.

Sonda F2 HD

Zewnetrzny system mocowania
sprezyny jest tak skonstruowany
by utatwi¢ czyszczenie sondy. Do
pomiarbw na szorstkich po-
wierzchniach,  dostepna  jest
sonda “F 2 HD” z biegunem
sondy specjalnie przystosowa-
nym do pomiaru na chropowatych
powierzchniach.



Akcesoria do miernika MiniTest 7400

Zalecane akcesoria

MiniPrint 7000 — przenos$na drukarka danych umozliwia
1. bezprzewodowy wydruk danych i statystyk poprzez IrDAR 1.0;
w dostawie bateria podtrzymujgca pamiec i tadowarka sieciowa.

3. Zasilacz sieciowy z r6znymi wtykami

5. Etui na miernik z paskiem na ramie

Wielozadaniowe ztgcze zawierajgce kabel USB stuzace do podtaczenia:
— zasilacza sieciowego,
7. — przelgcznika pedatu,
— urzgdzenia alarmowego
— sluchawek

9. Kabel RS 232

Precyzyjny statyw do pomiaréw seryjnych lub do pomiaréw na

1. drobnych detalach

Certyfikaty Testowe producenta zgodne z DIN 55350 M do sond

13. miernika MiniTest 7400 oraz sondy i standardy kalibracyjne
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Miernik MiniTest 7400
Dane techniczne miernika MiniTest 7400

Maksymalna liczba szeregdw pomiarowych

500

Maksymalna liczba odczytéw w pamieci

Ogodlnie okoto 250.000

Statystyki (W szeregu pomiarowym)

Liczba pomiaréw, wartos¢ minimalna, wartos¢ maksymalna, srednia, odchylenie

standardowe, wspoétczynnik wariacji, statystyka blokowa (zgodna z normami / dowolna

konfiguracja), wskazniki zdolnosci procesu C, i Cy, histogram, wykres

Procedura kalibracyjna zgodna z miedzynarodowymi
normami i standardami

ISO, SSPC, ,Szwedzka”, ,Australijska”

Kalibracja

Do 5 punktéw, nastawialna przez uzytkownika wartosc¢ ,offset”

Monitorowanie limitow

Wizualne i dzwigkowe alarmy sygnalizujg odchylenia od nastawionych limitéw

Jednostki pomiarowe

Um, mm, cm, mils, cal, thou

Temperatura otoczenia (praca)

-10C .... 60T, 14F ... 140F

Temperatura otoczenia (przechowywanie)

-20C .... 70T, -4F .... 158F

Port danych

IrDA® 1.0, USB i RS 232 z adapterem w opcji

Zasilanie

4 x AA (LRO6) baterie, lub zasilacz w opcji (90 — 240V~ / 48 — 62 Hz)

Normy i standardy

DIN EN ISO 1461, 2064, 2178, 2360, 2808, 3882, 19840, AS3894, SS1841 60,
SSPC-PA 2, IMO-PSPC, ASTM B 244, B 499, D 7091, E 376

Wyswietlacz 160 x 160 pixel LCD z podswietleniem
Wymiary 153 mm x 89 mm x 32 mm; 6” x 3.5” x 1.3"
Ciezar 310 g; 11 oz. (miernik bez baterii)

WP2012

Dostawa standardowa obejmuije:
Miernik

= MiniTest 7400

= Oprogramowanie MSoft Professional

= Instrukcja obstugi (polski, niemiecki, angielski,
francuski, hiszpanski)

= Skrdcona instrukcja obstugi

= Baterie AA, typ LR0O6 — 4 szt.

= Plastikowy kuferek

= Zestaw kalibracyjny z foliami kalibracyjnymi i
wzorcem/-ami zerowania

Przedsiebiorstwo Obstugi Technicznej
TANKOR sp. j.

ul. Dabrowskiego 238

93-231 Lodz

Tel.: 42 6400269, Fax.: 42 6400270

http://www.tankor.com.pl

= Sonda SIDSP® z certyfikatem, wedtug zaméwienia



